3.2

Zylinderkopfgruppe

Zylinderkopfe tauschen, aus- und ein-
bauen
Arbeitsnummer: 010.02.05

Zylinderkopfdichtung tauschen
Arbeitsnummer: 010.02.06

Umfal3t:
Kihimittel ablassen, fullen (031-Z. 1.2, 2 bis
10)
Dichtung der Zylinderkopfhaube tauschen
(Z.3.4, 1bis 15)
Ventile einstellen (Z. 5.7, 2 bis 6)

Standardwerkzeug:
Gewindebohrer M12

Prufwerkzeugq:
Drehmomentschltssel bis 260 Nm

Verbrauchsmaterial:
Reinigungsmittel

AUSBAUEN:
1 Kuhlmittel ablassen (031-Z. 1.2, 1 bis 5).

2 Zylinderkopfhaube abbauen (Z. 3.4, 1 bis
11).

3 Entliftungsleitung des Kdhlers (2/1) und die
des Wassersammelrohres (2/2) abschlieBen.

4 Nach dem Lésen der Schiauchbinder den
Temperaturregler (2/3) ausbauen.

5 Teleskopschaltstange vorne (3) abschlief3en
und seitlich ablegen.

6 Uberwurfmuttern der Einspritzleitungen an
den Dusenhaltern und an der Einspritz-
pumpe abschrauben und die Leitungen ent-
fernen (4).

ACHTUNG: Anschlisse der Einspritzpumpe so-
wie die der Disenhalter verschlies-
sen um das Eindringen von
Schmutz zu verhindern.
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7 Elektrische Leitungen von den Anzeige-
gebern (5/1) abziehen.

8 Wassersammelrohr (5) abmontieren.

9 Druckleitung des Luftpressers beim Luft-
presser abschliel3en.

10 Nach dem Abschrauben der Befestigungs-
elemente an den Zylinderképfen, sowie der
des Turboladeranschlusses, den Auspuff-
krimmer abnehmen (5).

11 Schmierdlleitungen (6/1) der Kipphebel-
achsen von den Zylinderkopfen trennen.

12 Nach dem Entsichern der Befestigungs-
schrauben (6/2), die Kipphebelachsen von
den Zylinderkopfen abbauen.

13 Druckbugel (6/3) der Dusenhalter abmon-
tieren.

14 Die Stosselstangen (7) aus den Fihrungen
entnehmen.

15 Haupt- und Zusatzschrauben der Zylinder-
kopfbefestigung abschrauben und die
Zylinderkopfe vom Motor abheben.

ACHTUNG: Zylinderkopfe auf eine geeignete
Unterlage legen, um die vor-
stehenden Dusen (8/1) nicht zu be-
schadigen.

EINBAUEN:

16 Dichtungsreste von den Trennflachen ent-
fernen und die Gewinde der Zusatz-
schrauben im Motorgehéause (9/1 bis 14) mit
einem Gewindebohrer M12 nachschneiden
und mit einem Reinigungsmittel entfetten.

17 Die Zylinderkopfdichtung mit dem Schrift-
zug "OBEN" auf das Motorgehéause legen.

18 Zylinderkopfe aufsetzen.
Hinweis: Die Zylinderkopfdichtung wie auch

die Zylinderkopfe werden bei der Montage in
die PaBstifte (8/2) eingepalt.
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19 Zylinderkopfschrauben montieren.
Anziehvorschrift
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Hinweis: Die Zusatzschrauben (9/1 bis 14) sind
stets zu tauschen, da sie am Gewinde mit einer
Schicht aus mikroverkapseltem Kunststoff ver-
sehen sind. Die Hauptschrauben (9/15 bis 38)
durfen zweimal wiederverwendet werden.
(Markierung am Schraubenkopf anbringen).
Die Schraubenkopfauflagen und bei den Haupt-
schrauben auch die Gewinde sind bei der Mon-
tage leicht einzudlen.

20 Die Zylinderkopfschrauben gemaB Anzugs-
schema (9/1 bis 38) vorerst mit 30'%° Nm
anziehen.

Abb. 10
21 Alle Zylinderkopfschrauben (9/1 bis 38) ge-

maB Schema mit 120 'Y Nm nachziehen.
22 Schraubenkopfe markieren (10).

23 Alle Zylinderkopfschrauben gemafB Schema
umew = 120°(11) weiterdrehen.

24 Nochmals alle Zylinderkopfschrauben ge-
mafl Schema um «w = 120° weiterdrehen.

ACHTUNG: Da der Kunststoff der mikrover-
kapselten Zusatzschrauben rasch
aushartet, muBB der gesamte An-
zugsvorgang innerhalb von 15 - 20
Minuten durchgefihrt werden.

25 Arbeitsschritte 14 bis 3 im Gegensinn des
Ausbaues durchfihren.

26 Kipphebelgruppe einbauen.

Hinweis: Die Kipphebelbocke werden mit
einem Anziehdrehmoment von 46 Nm und die
Druckbiigel der Dusenhalter mit 20 Nm fest-
gezogen. Alle Muttern des Auspuffkrimmers
werden getauscht.

27 Ventile einstellen.

28 Zylinderkopfhaube anbauen (Z. 3.4, 12 bis ,
15). Abb. 12

29 Kuahimittel fallen (031-Z. 1.2, 6 bis 10).
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